项目编号：GYYCG-SBK-2023-004
广元市第一人民医院

注射床等一批医疗设备采购项目

竞争性谈判文件
采 购 人：广元市第一人民医院

2023年7月

谈判邀请

广元市第一人民医院拟对注射床等一批医疗设备采购项目进行竞争性谈判，兹邀请符合采购要求的供应商参加。

一、项目编号：GYYCG-SBK-2023-004
二、项目名称：广元市第一人民医院注射床等一批医疗设备采购项目

三、资金来源：自筹资金，已落实。
四、项目清单

	包号
	设备名称
	单位
	数量
	单项最高

限价

（万元）
	合计金额

（万元）

	1
	注射床
	张
	1
	4.5
	11.5

	
	整形及基础手术器械
	批
	1
	7
	

	2
	高级自动心肺复苏模拟人

（全身）
	套
	1
	0.9
	1.7

	
	半身心肺复苏训练模拟人
	套
	2
	0.8
	


备注：

1.投标供应商可选择项目清单内任意一包进行报价，但须对每包内所有产品进行报价，产品报价不得超过单项最高限价，否则报价无效；

2.所报价格应包括货物成本、运输、人工、安装、检测、调试、培训、利润、税金及质保期内质保服务等不可预见措施所有费用。

五、供应商参加本次采购活动应具备下列条件

（一）《政府采购法》第二十二条：

1.具有独立承担民事责任的能力；

2.具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；

3.具有履行合同所必须的设备和专业技术能力；

4.具有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；

5.参加本次政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录；

6.法律、行政法规规定的其他条件。

（二）采购项目要求的特殊资格性条件

1.若投标产品为医疗器械的，投标产品须符合《医疗器械监督管理条例》等国家相关法律法规要求：

1.1提供《中华人民共和国医疗器械注册证》及其附件或《第一类医疗器械备案凭证》；

1.2提供生产企业的《医疗器械生产企业许可证》或《第一类医疗器械生产备案凭证》；（适用于产品制造商投标）

1.3提供医疗器械经营证明（经营第一类医疗器械不提供任何证明，经营第二类医疗器械提供备案证明或经营许可证明，经营第三类医疗器械提供经营许可证明）；（适用于经销商及进口产品代理商投标）

1.4非投标产品制造厂家投标进口产品须提供产品制造厂家对投标产品的授权书原件，或具有授权权限的代理商对投标产品的授权书原件（须提供该代理商具有有效授权权限的相关证明文件，证明文件须能显示产品制造厂家对投标产品授权链条的完整性）。（适用于进口产品非产品制造商投标）

2.本项目不接受联合体投标。

六、谈判文件发售（报名）时间、地点

本次谈判文件由供应商自行在本公告附件中下载，不单独发售谈判文件。

七、响应文件递交截止时间和采购活动开始时间：2023年7月25日下午15:00（北京时间）。

响应文件必须在响应文件递交截止时间前半小时内送达谈判地点。逾期送达的响应文件恕不接收。本次谈判不接受邮寄的响应文件。

八、谈判地点：广元市第一人民医院综合楼四楼会议室。

九、本谈判邀请在广元市第一人民医院官网(http://www.gy072.com/)上以公告形式发布。

十、联系方式

采 购 人：广元市第一人民医院

地    址：广元市利州区苴国路490号

联 系 人：李老师

联系电话：0839-3306193

监督电话：0839-3314132（院纪委）

邮    编：628017

第二章 采购项目技术、服务和其他要求

一、技术参数要求

第1包

（一）注射床 1套
1、功能及参数要求
1.1底座：底角50mm双轮定位设计，移动方便，稳定性好，配有脚踏刹车功能。

1.2底角：与地面之间留有脚位，方便医师实际操作。

1.3材质：所有部件材质均采用医用304#不绣钢，包括配件固定器等细小部位。

1.4床面：表面采用舒适优质一次成型床垫，无接缝缝合，易清洗消毒。

1.5外接电源设计，配有电源开关及电源指示灯，安全可靠性能强。

1.6脚踏开关可移动锁定。

1.7规格： 1620mm×500mm±10mm
1.8头枕尺寸： 300×160×50mm±5mm
1.9电动高度调节： 580mm～780mm

1.10电动左右调节： ±15°

1.11电动膝背连动调整：0°～180°

1.12手动头枕前后调节：+35°/-45°

1.13手动头枕高度调节: 0～150mm

2、配置要求
2.1麻醉屏架 1件

2.2扶手 1套


2.3手持控制器1件

2.4脚踏开关1个

整形及基础手术器械 1批

	序号
	名称
	单位
	数量
	主要功能用途及技术参数要求

	1
	L型乳房

拉钩
	把
	1
	1.规格：L型，宽头25mm

2.由YY/T0294.1中规定的B号不锈钢材料组成

3.主要技术指标：捏手部位切削成型，头部锻压、切削、锉削成型；材料表面无镀层，做钝化处理。拉钩经热处理后，其硬度达到40～48HRC，拉钩部分能承受30N的拉力而不变形。由头部和杆部组成，头部带钩头。采用不锈钢材料制成。

4.用于钩拉组织或皮肤。

	序号
	名称
	单位
	数量
	主要功能用途及技术参数要求

	2
	L型乳房

拉钩
	把
	1
	1.规格：L型，窄头20mm

2.由YY/T0294.1中规定的B号不锈钢材料组成

3.主要技术指标：捏手部位切削成型，头部锻压、切削、锉削成型；材料表面无镀层，做钝化处理。拉钩经热处理后，其硬度达到40～48HRC，拉钩部分能承受30N的拉力而不变形。由头部和杆部组成，头部带钩头。采用不锈钢材料制成。

4.用于钩拉组织或皮肤。

	3
	鼻内窥镜
	支
	1
	1. 0度角，直径≤4mm,长度≥18cm。

2.镜面前端用人工蓝宝石制成，不易磨损。

3.有效景深范围3～100mm，显色指数Ra≥85。

4.防浸液等级为IPX7。

5.可高温高压、浸泡消毒。

6.配专用消毒盒。

	4
	鼻腔眼睑双头拉钩
	把
	4
	1.规格：双头型，总长125mm，工作端38×15，53×6双爪

2.由YY/T0294.1中规定的B号不锈钢材料组成

3.主要技术指标：捏手部位切削成型，头部锻压、切削、锉削成型；材料表面无镀层，做钝化处理。拉钩经热处理后，其硬度达到40-48HRC，拉钩部分能承受30N的拉力而不变形。由头部和杆部组成，头部带钩头。

4.采用不锈钢材料制成。用于钩拉组织或皮肤。

	5
	铲型乳房剥离器
	把
	3
	1.规格：铲型 左，中，右各一把

2.以YY/T0294.1中规定的B号不锈钢制成，可重复使用。

3.主要技术指标：剥离器经热处理后，其硬度为40-48HRC；全身应平直、无毛刺、裂纹和砂眼；剥离器的耐腐蚀性能，外表面应不低于YY/T0149中沸水法b级。杆形设计，头部为钝口或微锐。采用不锈钢材料制成。

4.用于剥离或分离粘膜、组织。

	6
	甲状腺

拉钩
	把
	9
	1.规格：9.5cm。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：一端10mm×20mm，另一端 10mm×25mm，无镀层，外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌。

	7
	金柄骨膜剥离器双头
	把
	4
	1.规格：双头型，总长180mm，工作端8×34，双头，弯

2.由YY/T0294.1中规定的B号不锈钢制成，可重复使用。

3.主要技术参数：剥离器经热处理后，其硬度为40～48HRC；全身平直、无毛刺、裂纹和砂眼；剥离器的耐腐蚀性能，外表面应不低于YY/T0149中沸水法b级。杆形设计，头部为钝口或微锐。采用不锈钢材料制成。

4.用于剥离或分离粘膜、组织。

	序号
	名称
	单位
	数量
	主要功能用途及技术参数要求

	8
	金柄精细组织剪
	把
	5
	1.规格：总长95mm，工作端直尖头，金柄                

2.产品以BG/T1220中规定的2Cr13、2Cr13Mo、3Cr13、3Cr13Mo号不锈钢制成。

3.主要技术指标：经热处理后，其硬度达到要求；剪切试验材料，剪切应顺利，不应有明显变形，裂纹现象，切边应整齐，无搭口现象，在闭合或打开时无咬口，卡住现象。由中间连接的两片组成，头部有刃口。采用不锈钢材料制成。

4.用于剪切组织。

	9
	金柄精细组织剪
	把
	5
	1.规格：总长95mm，工作端弯尖头，金柄                

2.产品以BG/T1220中规定的2Cr13、2Cr13Mo、3Cr13、3Cr13Mo号不锈钢制成。

3.主要技术指标：手术剪经热处理后，其硬度达到要求；剪切试验材料，剪切应顺利，不应有明显变形，裂纹现象，切边应整齐，无搭口现象，在闭合或打开时无咬口，卡住现象。由中间连接的两片组成，头部有刃口。采用不锈钢材料制成。

4.用于剪切组织。

	10
	精细金柄持针器
	把
	4
	1.规格总长125mm，适7-9/0，金柄                      

2.产品杆部用“B”号不锈钢材料；采用不锈钢材料制成。                                                   3.主要技术指标：由钳喙、关节和钳柄组成。持针钳的材料应以YY/T0294.1中的B号不锈钢，持针钳除鳃轴外，应经热处理，其硬度为40-48HRC，两片相差不大于4HRC；镶有YG8硬质合金材料的硬度为923~980HV0.5，两片相差不大于,50HV0.5，持针钳具有良好的弹性和夹持功能；持针钳开启闭合时，鳃部轻松灵活。由中间连接的两片组成，头部为钳喙。用于钳夹器械。                              

	11
	精细金柄持针器
	把
	12
	1.规格：12.5cm(弯)（鼻腔专用）                      

2.产品由YY/T0294.1中规定的B号不锈钢锻件制成左、右各半片，用鳃轴铆接，共三件组成。           

3.主要技术指标：经热处理后硬度为40-48HRC，两片相差不大于4HRC。由中间连接的两片组成，头部为钳喙；采用不锈钢材料制成。

4.用于钳夹血管、分离组织以止血。                                 

	12
	精细金柄持针器
	把
	3
	1.规格：12cm。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：0.3mm细齿，前端无镀层，手柄具有金色镀层，外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌。

	13
	精细

止血钳
	把
	25
	1.规格：12.5cm。弯

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：0.3mm细齿，弯尖，表面无镀层，外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌。

	序号
	名称
	单位
	数量
	主要功能用途及技术参数要求

	14
	精细

止血钳
	把
	25
	1.规格：12.5cm。直

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：0.3mm细齿，直尖，表面无镀层，外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌。

	15
	普通

组织剪
	把
	10
	1.规格：110W，总长95mm，弯尖头，金柄

2.以BG/T1220中规定的2Cr13、2Cr13Mo、3Cr13、3Cr13Mo号不锈钢制成。

3.主要技术指标：手术剪经热处理后，其硬度达到要求；剪切试验材料，剪切应顺利，不应有明显变形，裂纹现象，切边应整齐，无搭口现象，在闭合或打开时无咬口，卡住现象。由中间连接的两片组成，头部有刃口。采用不锈钢材料制成。

4.用于剪切组织。

	16
	手术刀柄（带刻度）
	把
	13
	1.规格:3# ，带刻度

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标: 刀柄与手术大片配合时，拆卸应轻松；手术刀柄外表面为无光亮，其表面粗糙度 Ra 之数值(除颈部及侧面倒角部)应不大于 0.8 um；刀柄外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺；刀柄柄花应清晰，无缺花、烂花；刀柄下端表面的刻度应清晰、完整。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌。

	17
	双头筋膜剥离
	把
	4
	1.规格：双头型总长200mm，工作端4×14，双头，弯

2.以YY/T0294.1中规定的B号不锈钢制成，可重复使用。

3.主要技术参数：剥离器经热处理后，其硬度为40-48HRC；全身应平直、无毛刺、裂纹和砂眼；剥离器的耐腐蚀性能，外表面应不低于YY/T0149中沸水法b级。杆形设计，头部为钝口或微锐。采用不锈钢材料制成。

4.用于剥离或分离粘膜、组织。

	18
	双爪耙式尖头鼻拉钩
	把
	1
	规格：耙式、双爪                                                 2.产品由YY/T0294.1中规定的B号不锈钢材料组成 捏手部位切削成型。                                            

3.主要技术指标：头部锻压、切削、锉削成型；材料表面无镀层，做钝化处理。拉钩经热处理后，其硬度达到40-48HRC，拉钩部分能承受30N的拉力而不变形。由头部和杆部组成，头部带钩头。采用不锈钢材料制成。

4.用于钩拉组织或皮肤。                                          

	19
	微型双爪拉钩（头宽4mm）
	把
	13
	1.规格：12.5cm。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：头宽4mm，表面无镀层，外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌,

	序号
	名称
	单位
	数量
	主要功能用途及技术参数要求

	20
	吸脂手柄
	把
	1
	1.可拆洗式，带负压孔

2.以GB/T14976-2012中OCr18Ni9制成。

3.主要技术指标：注吸器手柄及外表面应光滑无毛刺、头端圆正；注吸器手柄的耐腐蚀性能，外表面应不低于YY/T0149中沸水法b级：注吸器手柄外表面粗糙度Ra之数值应不大于1.6μm.由头部和柄部组成，头部为接口。采用不锈钢材料制成。

4.非无菌提供。

5.用于连接器械。

	21
	吸脂针
	支
	3
	1.规格：2.5×300mm。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：双孔，无镀层，螺旋接口，抽吸快，颗粒均匀，纤维组织少，有利于移植，可接螺旋口手柄或注射器。外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌。

	22
	吸脂针
	支
	3
	1.规格：3.0×350mm 。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：双孔，无镀层，螺旋接口，抽吸快，颗粒均匀，纤维组织少，有利于移植，可接螺旋口手柄或注射器外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌。

	23
	吸脂

转换器
	个
	1
	1.普通螺纹接口，注射器专用                         

2.产品医用吸引头的材质以GB/T1220-2007中06Cr19Ni10制成。采用金属材料制成，非无菌提供，可重复使用。

3.主要技术参数：医用吸引头及外表面应光滑无毛刺、头端圆正；医用吸引头的耐腐蚀性能，外表面应不低于YY/T0149中沸水法b级：医用吸引头外表面粗糙度Ra之数值应不大于1.6um.由冲吸管、管路和连接口组成。

4.用于冲洗组织或吸液。                                                       

	24
	显微

持针钳
	把
	1
	1.长度140mm，直头，头宽0.4mm，簧式圆柄。

2.用于显微手术中夹持缝合针和线。

3.外形应平整对称，不应有锋棱毛刺、裂纹、砂眼等缺陷。

4.应以20Cr13、17-4PH或GB/T4237标准中规定的材料制成，应经热处理，硬度40-48HRC。

5.外表面喷砂处理，粗糙度Ra≤0.8µm。

6.耐腐蚀性能：按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

	序号
	名称
	单位
	数量
	主要功能用途及技术参数要求

	25
	显微剪
	把
	1
	1.长度140mm，直头，带齿，簧式，圆柄。

2.用于显微手术中夹持缝合针和线。

3.外形应平整对称，不应有锋棱毛刺、裂纹、砂眼等缺陷。

4.应以20Cr13、17-4PH或GB/T4237标准中规定的材料制成，应经热处理。

5.外表面刷光处理，粗糙度Ra≤0.4µm。

6.耐腐蚀性能：按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

	26
	显微剪
	把
	1
	1.长度140mm，弯头，刃长11mm，刃部带齿。

2.用于剪切组织。

3.外形应平整对称，不应有锋棱毛刺、裂纹、砂眼等缺陷。

4.应以20Cr13、17-4PH或GB/T4237标准中规定的材料制成，应经热处理。

5.外表面刷光处理，粗糙度Ra≤0.4µm。

6.耐腐蚀性能：按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

	27
	显微镊
	把
	2
	1.长度140mm，直头，头宽0.3mm。

2.用于夹持组织。

3.外形应平整对称，不应有锋棱毛刺、裂纹、砂眼等缺陷。

4.应以20Cr13、17-4PH或GB/T4237标准中规定的材料制成，应经热处理。

5.外表面刷光处理，粗糙度Ra≤0.4µm。

6.耐腐蚀性能：按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

	28
	线剪
	把
	3
	1.规格：10cm。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：表面无镀层，直尖，剪刀剪切应顺利;剪刀螺钉应牢固地固定在左片上，当闭合或打开时螺钉不应跟动:剪刀刃口无崩刃，在闭合或打开时无咬口或卡住现象:剪刀开闭应灵活，刃口接触点在不小于距头端三分之二刃口的长度处:外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌。

	29
	线剪（圆头）
	把
	10
	1.规格：125Z 总长125mm，工作端直圆头

2.以BG/T1220中规定的2Cr13、2Cr13Mo、3Cr13、3Cr13Mo号不锈钢制成。

3.主要技术指标：手术剪经热处理后，其硬度达到要求；剪切试验材料，剪切应顺利，不应有明显变形，裂纹现象，切边应整齐，无搭口现象，在闭合或打开时无咬口，卡住现象。由中间连接的两片组成，头部有刃口。采用不锈钢材料制成。

	序号
	名称
	单位
	数量
	主要功能用途及技术参数要求

	30
	眼袋拉钩（头宽7.5mm）
	把
	13
	1.规格：12cm。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：头宽7.5mm,表面无镀层，外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌,

	31
	医用拉钩
	把
	2
	1.长度140mm，头部宽度9mm，拉钩厚度1mm，弯曲宽度7.5mm，弯曲高度5mm。

2.应以20Cr13或GB/T4237标准中规定的材料制成。

3.外表面刷光处理，粗糙度Ra≤0.4μm。

	32
	有齿金柄精细组织剪
	把
	8
	1.规格：12cm。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：弯尖，手柄带有金色镀层，前端无镀层，剪刀剪切顺利;剪刀螺钉应牢固地固定在左片上，当闭合或打开时螺钉不应跟动:剪刀刃口无崩刃，刃口带有细齿，在闭合或打开时无咬口或卡住现象:剪刀开闭应灵活，刃口接触点在不小于距头端三分之二刃口的长度处:外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌,

	33
	有齿金柄精细组织剪
	把
	8
	1.规格：12cm。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：直尖，手柄带有金色镀层，前端无镀层，剪刀剪切应顺利;剪刀螺钉应牢固地固定在左片上，当闭合或打开时螺钉不应跟动:剪刀刃口无崩刃，刃口带有细齿，在闭合或打开时无咬口或卡住现象:剪刀开闭应灵活，刃口接触点在不小于距头端三分之二刃口的长度处:外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌,

	34
	整形镊ADSON（有齿）
	把
	26
	1.规格：12cm。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：尖端带齿，齿大小 0.4mm，表面无镀层，外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌,

	35
	注水针
	支
	9
	1.规格：2.0*250mm。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：细孔，螺旋接口，可接注射器也可通过手柄连接到蠕动泵设备，外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌。

	36
	注水针
	支
	9
	1.规格：12cm。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：细孔，螺旋接口，可接注射器也可通过手柄连接到蠕动泵设备，外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌。

	序号
	名称
	单位
	数量
	主要功能用途及技术参数要求

	37
	注脂吸脂单孔针
	支
	2
	1.规格：1.0*100mm单孔，普通螺纹接口                               

2.吸引管的材质以GB/T14976-2012中0Cr18Ni9制成吸引管体；采用金属材料制成。非无菌提供，可重复使用                                   3.主要技术参数：GB/T2040-2008中H62（表面镀铬）或GB/T1220-2007 中06Cr19Ni10制成吸引管接头。吸引管及外表面应光滑无毛刺、头端圆正；吸引管的耐腐蚀性能，外表面应不低于YY/T0149中沸水法b级；吸引管外表面粗糙度Ra之数值应不大于0.8μm.由冲吸管、管路和连接口组成。

4.用于冲洗组织或吸液。                                                    

	38
	注脂吸脂单孔针
	支
	2
	1.规格：1.2*150mm单孔，普通螺纹接口                      

2.产品吸引管的材质以GB/T14976-2012中0Cr18Ni9制成吸引管体；采用金属材料制成。非无菌提供，可重复使用。                                     

3.主要技术参数：GB/T2040-2008中H62（表面镀铬）或GB/T1220-2007 中06Cr19Ni10制成吸引管接头。吸引管及外表面应光滑无毛刺、头端圆正；吸引管的耐腐蚀性能，外表面应不低于YY/T0149中沸水法b级；吸引管外表面粗糙度Ra之数值应不大于0.8μm.由冲吸管、管路和连接口组成。

4.用于冲洗组织或吸液。                                                          

	39
	注脂吸脂双孔针
	支
	2
	1.规格：3.0*350mm单孔，普通螺纹接口                      

2.产品以吸引管的材质应以GB/T14976-2012中0Cr18Ni9制成吸引管体；采用金属材料制成。非无菌提供，可重复使用。                                  

3.主要技术参数：GB/T2040-2008中H62（表面镀铬）或GB/T1220-2007 中06Cr19Ni10制成吸引管接头。吸引管及外表面应光滑无毛刺、头端圆正；吸引管的耐腐蚀性能，外表面应不低于YY/T0149中沸水法b级；吸引管外表面粗糙度Ra之数值应不大于0.8μm. 由冲吸管、管路和连接口组成。

4.用于冲洗组织或吸液。                     

	40
	注脂针
	支
	3
	1.规格：1.0×100mm。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：细孔，螺旋接口，可接注射器也可通过手柄连接到蠕动泵设备，外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌。

	41
	注脂针
	支
	3
	1.规格：1.2×100mm。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：细孔，螺旋接口，可接注射器也可通过手柄连接到蠕动泵设备，外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌。

	42
	注脂针
	支
	3
	1.规格：1.5×100mm。

2.产品由医用不锈钢材料制成。

3.主要技术指标：细孔，螺旋接口，可接注射器也可通过手柄连接到蠕动泵设备，外形轮廓应清晰无锋棱、毛刺。

4.灭菌方式: 压力蒸气灭菌，过氧化氢低温等离子体灭菌。

	序号
	名称
	单位
	数量
	主要功能用途及技术参数要求

	43
	组织镊
	把
	4
	1.总长200mm，头宽2mm，直头，1×2无损伤齿。

2.表面无锋棱、毛刺、裂纹等缺陷，表面刷光处理。

3.采用20Cr13医用不锈钢材料，热处理硬度为40～48HRC。

	44
	组织镊
	把
	4
	1.总长250mm，头宽2mm，直头，1×2无损伤齿。

2.表面无锋棱、毛刺、裂纹等缺陷，表面刷光处理。

3.采用20Cr13医用不锈钢材料，热处理硬度为40～48HRC。


第2包

	序号
	产品名称
	数量
	技术参数要求

	1
	高级自动心肺复苏模拟人(全身）
	1套
	1.模拟生命体征：人瞳孔散大，颈动脉无搏动，按压过程中模拟人颈动脉被动搏动，搏动频率与按压频率一致。抢救成功模拟人瞳孔恢复正常，颈动脉自主搏动。

2.可进行胸外按压、气道开放、人工呼吸。  

3.具有CPR训练、考核和实战考核三种操作方式。 

4.急救程序中≥5个模拟事件操作，意识判断，急救呼叫，脉搏检查，检查呼吸和清除口腔异物。

5.具有模拟人触觉感应系统：“意识判别”和“脉搏判别”事件可在模拟人身上实现真实操作，并自动记录于整个急救操作流程。显示屏上实时显示该两项操作。计入最后成绩打印当中。

6.显示屏功能 

6.1显示屏实时显示模拟人操作数据，包括气道开放状态，按压和吹气的操作正确与错误次数，按压部位的正确与错误；吹气量和按压深度是否在正确范围。

6.2语音提示：训练和考核中全程中文语音提示，可开启和关闭语音，调节音量。

6.3系统播放120次/分的节拍提示音。

6.4条形码显示按压深度，面板显示按压位置。

6.5条形码显示吹气量：  500ml/600ml-1000ml ，面板显示吹气过大进胃指示。

6.6可设定操作时间，以秒为单位。操作时间最长可设置为9分59秒。 

7.CPR参数设置：在电脑上运行管理软件进行设置。包含以下参数：

CPR循环次数、每次循环按压次数、每次循环吹气次数、需完成的吹气总数、需完成的按压总数、允许的最短操作时间、允许的最长操作时间、按压正确率、吹气正确率、需完成的急救操作

8.操作频率：100～120次/分。 电源状态：采用220V电源，输出电源24V。

9.打印机功能： 可选择操作时打印成绩单。成绩单内容涵盖操作方式、意识判断、急救呼吸、脉搏检查、检查呼吸、清除异物、每个循环操作中按压和吹气的次数、按压正确/错误次数、按压错误的原因和次数、吹气正确/错误的原因和次数、吹气错误的原因、设定时间、操作时间和考核评定。

10.RF遥控器功能： 包含以下三大板块功能

10.1急救事件：包括意识判别、急救呼叫、按脉检测、感测呼吸、清除异物5个按键。

10.2操作按键：为功能控制按键，开始按键、返回、打印，同模拟人控制器面板上相应按键功能一样。

10.3模拟人控制：可在任何时间控制模拟人的状态。Eye控制模拟人瞳孔显示状态，在正常与放大间互相切换。Hand控制模拟人脉搏状态，在脉搏有无间切换。

11.材料： PVC材质
12.模型表面具有交互感应位置，对此位置通过手持平板终端进行扫描感应。自动下载交互软件。软件内容为心肺复苏理论知识，用动画形式教学技能训练准备，可下载产品说明书。

	2
	半身心肺复苏训练模拟人
	2套
	1.可进行人工手位胸外按压，正确的按压深度5cm～6cm
2.按压深度正确时有正确蜂鸣提示
3.按压深度过小时有报警蜂鸣提示
4.具有模拟标准气道开放

5.可人工口对口呼吸（吹气）：
6.吹入的潮气量大小通过观察胸部的起伏来判断（潮气量标准≤500ml/600ml～1000ml≤）
7.操作频率：符合国际标准100～120次/分
8.操作方式：训练操作
9.电源状态：电池


第三章  报价、商务要求

一、报价要求
1.所报价格应包括货物成本、运输、人工、安装、检测、调试、培训、利润、税金及质保期内质保服务等不可预见措施所有费用。

2.投标供应商的技术应答应包括下列内容：

2.1所报产品的品牌、型号、配置；

2.2所报产品本身的详细的技术指标和参数（应当尽可能提供检测报告、产品使用说明书、用户手册等材料予以佐证）；

2.3技术方案、项目实施方案；

2.4所报产品技术参数表；

2.5产品彩页资料；

2.6产品工作环境条件；

2.7产品验收标准和验收方法；

2.8产品验收清单（注明各部件的品名、数量、价格、规格型号和原产地或生产厂家）；
2.9投标供应商认为需要提供的文件和资料。

3.报价文件要求：
3.1报价文件需装订成册用文件袋密封，并在密封处加盖报价公司鲜章；
3.2报价文件份数：正本 1份；副本2份；

3.3报价文件封面的标注：

报价文件正本和副本的封面上均应标明：项目名称、项目编号、包号、报价人名称、联系人、联系方式、年月日；并分别在右上角标明“正本”和“副本”字样；

3.4报价文件外层密封袋的标注：项目名称、招标编号、包号、报价人名称、

年月日；

3.5报价人必须按照谈判文件的规定和要求签字、盖章（法人代表的签字可用具有法定效力的签字章）。

二、商务要求

1.交货期限
1.1签定合同后按合同和招标文件、投标文件约定的要求和标准进行交货。交货期为合同签订后30天内。“交货期”指所有货物运抵现场安装调试完毕后交付用户使用的日期。本项目交货期可在成交合同内按需方要求约定,成交供应商须无条件同意采购人的合理要求。
1.2交货地点：广元市第一人民医院指定地点。

2.付款方式
由广元市第一人民医院统一支付。设备经安装验收合格后，采购人凭供应商发票首付货款的60%，设备运行六个月后无故障付款30%，设备运行满一年后且无质量问题付清10%余款。

3. 提供的技术资料

3.1提供主机及配套设备使用说明书、维护手册；

3.2备件手册、零件及易损件的图纸及相关资料；

3.3提供详细的设备配置清单；

3.4其它相关技术资料。
以上技术资料均应有中文版本，若有图纸必须有清楚的尺寸标准。

4.安装调试及验收

4.1卖方负责设备安装、调试，直至采购人能正常使用，所需的一切材料、备件、专业工具均由卖方负责提供。卖方应向采购人提供设备安装、维修所需的专用工具和仪器，并列出清单与价格，该价格包括在投标总价格中。

4.2合同签订后3天内，卖方应提供安装、调试、维修和操作所需技术文件的复印件，并派工程师与采购人共同商讨机房的设计，并提供设备安装的规划设计说明，包括建筑防护标准、运行使用的环境要求、施工图纸、设备安装地基图等。

4.3货物到达生产现场后，卖方接到采购人通知后7日内到达现场组织安装、调试，达到正常运行要求，保证采购人正常使用。所需的费用包括在投标总价格中。

4.4卖方应就设备的安装、调试、操作、维修、保养等对采购人维修技术人员进行培训。设备安装调试完毕后，卖方应对采购人操作人员进行现场培训，直至采购人的技术人员能独立操作，同时能完成一般常见故障的维修工作。

4.5必须保证提供的货物(包括零部件)是全新的、未使用过的，具有稳定性、可靠性、安全性，并完全符合国家、行业规定的质量、规格和性能要求等技术标准，凡招标文件中未提及的设备配件、附件、安装材料、调试验收所需的附属配件及卖方应向采购人提供设备安装、维修所需的专用工具和仪器，并列出清单与价格，该价格包括在投标总价格中。

4.6验收标准以合同、招投标文件的约定及要求、相关法律法规的规定和国家（行业）标准为准。

5．售后服务（投标人需作出符合要求或优于要求的承诺）

5.1提供有关资料及售后服务承诺；
5.2质保期

5.2.1投标产品质保期≥1年，自采购人验收合格签字起12个月内连续使用良好；
5.2.2质保期内中标人应负责产品的维修及抢修。2小时内作出维修方案决定，如4小时内无法电话解决问题，卖方维修工程师必须在接到故障报告后48小时内到达采购人现场修理和更换零件，费用（包括材料及零配件）由卖方承担；
5.2.3中标人保证年使用率大于95％（365天/年计算），若≤95％则相应延长保修期；
5.3备件送达期限：在产品的使用寿命期内，中标人应保证国内不超过7天，国外不超过21天；
5.4终身零配件供应：中标人应保证产品停产后的备件供应保证10年，并以优惠的价格提供该设备所需的维修零配件；
5.5中标人在国内应有24小时电话维修系统，并列出工程师名单、联系电话、通讯地址及备件库地址和备件的详细目录，并提供售后服务机构、人员、配件库证明材料，企业执照，和服务人员资质证书；
5.6质保期后，中标人应向用户提供及时的、优质的、价格优惠的技术服务和备品备件供应。质保期结束后的维修维护，除材料费由采购人按照成本价支付外，其余所有费用由中标供应商自行承担，即保证终身上门维修维护。售后服务部门在接到电话后2小时内响应，24小时内派专业技术人员到达现场解决问题，最迟在2个工作日内修复。如不能修复应采取无偿提供采购物品的备用件或整机等措施，以保证使用方的正常工作，中标单位有其它服务承诺的，一并履行。在保修期内供方必须在不得以任何理由影响正常使用；
5.7售后服务机构必须派有资质的售后技术维护人员每年不少于两次对成交产品进行免费预防性维护保养。

6.其他要求

提供产品技术支持资料，技术支持资料以制造商公开发布的印刷资料（如彩页（原件）、产品说明书、检测机构出具的检测报告、产品注册证及附件等为准（无资料说明的参数可不予认定，同时在投标产品技术参数响应表中注明支持资料的出处）。

三、验收

成交供应商与采购人严格按照《财政部关于进一步加强政府采购需求和履约验收管理的指导意见》(财库〔2016〕205号)。

四、其他部分。投标供应商按照谈判文件要求做出的其他应答和承诺及提供的相关证明材料。

第四章 谈判程序、谈判内容和成交标准

一、资格审查

1.投标供应商递交响应文件截止时间结束后，采购人依据相关管理规定成立并组织谈判小组对递交响应文件的投标供应商进行资格审查，确定符合参加谈判的投标供应商名单。

2.通过资格审查的投标供应商不足三家的，本次竞争性谈判采购活动终止。

二、谈 判

1.投标供应商资格审查结束后，采购人组织谈判小组按照谈判文件的规定与通过资格审查的投标供应商分别进行谈判。本次采购项目设1轮或多轮谈判，谈判过程中，谈判小组可以根据具体谈判情况调整谈判轮次。

2.谈判过程中，谈判小组获得采购人同意后，可以根据谈判情况变更谈判文件内容，但资格条件不得变更，并将变更的内容书面通知所有参加报价的供应商，并做好书面记录。

3.谈判达到投标供应商响应文件符合采购需求、质量和服务相等的前提下，谈判小组应要求供应商进行最后报价。

4.投标供应商进行最后报价，填写二次报价单，递交谈判小组。

三、确定成交供应商

1.本项目由谈判小组直接确定成交供应商。

2.由谈判小组按照公平、公正、择优的原则，采用最低评标价法进行评定。

3.谈判小组根据“符合采购需求，质量和服务相等且报价最低的原则”，现场依法确定成交供应商（以提出最低第二次报价的投标供应商作为成交供应商），报价相同的，采取抽签方式决定排名，并确定排名第一的投标供应商为第一成交候选供应商；当排名第一的投标供应商不能履约时：本次谈判无效，采购人可重新组织谈判；采购人也可以选择由排名第二的候选投标供应商作为成交供应商，以此类推，如排名前三名的投标供应商均不能履约时，本次谈判无效，重新组织谈判。
第五章  报价人应当提供的资格、资质性及其他类似效力要求的相关证明材料

1.营业执照、税务登记证及组织机构代码证或“三证合一”的营业执照。

2.法定代表人授权书原件（格式见第五章报价文件格式一），并附法定代表人及授权代表身份证复印件。

3.相关有效的医疗器械生产或经营企业许可证或备案证明文件及产品注册证（含登记表或制造认可表）复印件。

4.提供投标供应商针对本项目的售后服务承诺原件。

5.在参加本次政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法违规记录的承诺函（原件，格式自拟）。

6.出具符合政府采购第二十二条规定及所提供资料真实性承诺函，若提供资料不实，则取消其配送资格。

7.非投标产品制造厂家投标进口产品须提供产品制造厂家对投标产品的授权书原件，或具有授权权限的代理商对投标产品的授权书原件（须提供该代理商具有有效授权权限的相关证明文件，证明文件须能显示产品制造厂家对投标产品授权链条的完整性）。（适用于进口产品非产品制造商投标）

8.供应商认为需要提供的其他相关材料。（格式自拟）
以上要求报价人提供的资格证明文件复印件的必须加盖报价人印章（鲜章）。
第六章  供应商响应文件相关文书格式

一、法定代表人授权书

广元市第一人民医院：

本授权声明：                     （投标供应商名称）          （法定代表人姓名、职务）授权                        （被授权人姓名、职务）为我方“广元市******”项目谈判文件（项目编号GYYCG-SBK-2023-004）谈判采购活动的合法代表，以我方名义全权处理该项目有关谈判、签订合同以及执行合同等一切事宜。

特此声明。

法定代表人签字或盖章：

授权代表签字：

报价人名称：         （盖章）

日    期：年  月  日
二、报 价 函

广元市第一人民医院：

我方全面研究了“广元市******”项目谈判文件（项目编号GYYCG-SBK-2023-004

），决定参加贵单位组织的本项目谈判采购。我方授权                  （姓名、职务）代表我方                        （参加谈判单位的名称）全权处理本项目谈判采购的有关事宜。

1、我方自愿按照招谈判文件规定的各项要求向采购人提供所需货物，总报价为人民币            万元（大写：                           ）。

2、一旦我方成交，我方将严格履行合同规定的责任和义务，保证于合同签字生效后     日内完成项目的安装、调试，并交付采购人验收、使用。

3、我方为本项目提交的响应文件正本1份，副本2份。

4、我方愿意提供贵院可能另外要求的，与本次谈判采购有关的文件资料，并保证我方已提供和将要提供的文件资料是真实、准确的。

投标供应商名称：        （盖章）

法定代表人或授权代表（签字或盖章）：

日  期：年  月  日
三、报价一览表

项目编号：GYYCG-SBK-2023-004

	序号
	产品名称
	规格型号
	生产厂家
	数量
	单价

（元）
	总价

（元）
	交货时间

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	报价合计（万元）：          大写：


注：1.报价应是最终用户验收合格后的总价，包括设备运输、保险、代理、安装调试、培训、税费和谈判文件规定的其它费用。 

    2.“报价一览表”需由法定代表人或授权代表签字并盖报价人印章。

3.“报价一览表”报价合计应与“分项报价明细表”分项报价合计一致。

投标供应商名称：        （盖章）

   法定代表人或授权代表（签字或加盖个人名章）：
报价日期：

分项报价明细表

项目编号：GYYCG-SBK-2023-004              
	序号                                
	产品名称
	规格型号
	生产厂家
	单位
	数量
	单价
	金额
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	分项报价合计（万元）


注：

1.投标供应商必须按“分项报价明细表”的格式详细报出所报总价的各个组成部分的报价，否则作无效谈判处理。
2.“分项报价明细表”各分项报价合计应当与“报价函”报价相等。

投标供应商名称：        （盖章）

法定代表人或授权代表（签字或盖章）：

报价日期：  年  月  日

五、产品技术参数响应表

项目编号：GYYCG-SBK-2023-004             
	序号
	货物（设备）名称
	招标文件要求
	报价产品技术参数

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


注：

1. 投标供应商必须把采购项目的全部技术参数列入此表。

2．按照采购项目技术要求的顺序对应填写。

3．投标供应商必须据实填写，不得虚假填写，否则将取消其谈判或成交资格。

投标供应商名称：        （盖章）

法定代表人或授权代表（签字或盖章）：

报价日期: 年  月  日

六、商务应答表

项目编号：GYYCG-SBK-2023-004                                                

	序号
	谈判文件要求
	响应应答

	
	
	

	
	
	


注：

供应商根据谈判文件中的商务要求和其他要求内容据实填写，不得虚假应答，否则将取消其谈判或成交资格。

投标供应商名称：      （盖章）

法定代表人或授权代表（签字或盖章）：

报价日期: 年  月  日
七、投标供应商基本情况表

	投标供应商名称
	

	注册地址
	
	邮政编码
	

	联系方式
	联系人
	
	电话
	

	
	传真
	
	网址
	

	组织结构
	

	法定代表人
	姓名
	
	技术职称
	
	电话
	

	技术负责人
	姓名
	
	技术职称
	
	电话
	

	成立时间
	
	员工总人数：

	企业资质等级
	
	其中
	项目经理
	

	营业执照号
	
	
	高级职称人员
	

	注册资金
	
	
	中级职称人员
	

	开户银行
	
	
	初级职称人员
	

	账号
	
	
	技工
	

	经营范围
	

	备注
	


投标供应商名称：        （盖章）

法定代表人或授权代表（签字或盖章）：

报价日期: 年  月  日
PAGE  


